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Der zur Zeit in Deutschland herrschende 
Kupfermangel zwingt dazu, Messing nach 
Moglichkeit durch AustauschwerkstofFe zu er- 
setzen. In dieser Beziehung Jiegen zwar 
schon Vorschlage vor, jedoch ist das Problem 
des Ersatzes von Messing fur Tief ziehzwecke 
noch nicht gcldst worden. GemaG der Erfin- 
dung sollen fiir dicsen Zweck Zinklegierungen 
verwendet werden. Es sind bereits Zinklegie- 
rungen bekannt, die durch eine bestimmtc 
Warmebehandlung eine Verbes9crung ihrer 
dynamischen Tiefung erfahren. Diesc Le- 
• gierungen enthalten ein oder mehrere Me* 
talle. die von Zink in fester Losung aufge- 
nommen werden, z. B. . Kupfer, Kadmium, 
Mangan oder Aluminium und auOerdem ein 
oder mehrere Metalle in cincr ihrer Loslich- 
keit bei Raumteraperatur ubcrschrcitenden 
Mcngc. Als Beispicle fur Zusatze der zweiten 
Art werden Magnesium. Lithium oder Nickel 
genannt. Der Zinkgehalt soil vorzugsweisc 
groBer als 95°/o scin. Aluminium, das ledig- 
Jich als Vcrtreter der crsten Gruppe genannt 
ist, kann also entsprcchend seiner Loslichkcit 
in Zink nicht mchr als 1O/0 bctragen. 



Es wurde demgegenuber uberraschender- 
weise festgestcllt, dafl die Tiefung von alu- 
miniumhaltigen Zinklcgierungsblechen wesent- 
lich verbessert werden kann, wenn man den AIu- 
miniumgehalt fiber die Loslichkeitsgrenze hin- 30 
aus auf 6 bis 15 0/0- vorzugsweise 6 bis 13 0/0. 
erhoht. Beispiclswcisc wurden Lcgierungcn 
mit o bis tzo/o Aluminium. Rest Feinzink 
mit einem Reinheitsgrad von 99*99 °/o nx 
gleicher Weisc hergestellt und unter den 35 
gleichen Arbeitsbedingungcn zu Blechen aus- 
gewalzt. Die Erichsentiefung, die in der von 
anderen Blechen her bekaiintcn Weisc als 
MaG fiir die Tiefziehbarkeit herangezogen 
wurde, andertc sich mit steigendem AJu- 40 
miniumgchalt in fol gender Weise: 

Aluminium % Zink iyo.*»0 0 /o^ Tiefung 

o Rest 10,5 mm 

0/2 - io # 9 - 

i.u - 13.4 - 

6 - 16,8 - 

10 - 18,4 - 

12 - * 19,0 - 
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Hicraus crgibt sich. daD bei Aluminium- 
-chaltcn auOcrhalb dcs Loslichkcitsbcroichs 
die Ticfungsfahigkcit erhcblich hohcr licgt als 
1>ci klcincn Aluminiumsatzcn. 

Die Festigkeit dicsor Lcgierungen geniigt 
nicht besonders hohen Anforderungcn. Es ist 
bckannt. dali Kupferzusatzc 2U aliiminium- 
iuihigcn Zinklcgicrungcn die Festigkeit er- 
hohen: sic verursachen jedoch gleichzcitig 
rincii Abfall dcr Tiefzichfahigkcit. Die fur 
manchc Zwcckc nicbt geniigend hohe Korro- 
sionsbestandigkeit kann in bckannter Weise 
durch Magnesiumzusatz erhoht werden, wo- 
bci aber ein weiteres Absinken der Tiefzieh- 
barkeit in Kauf genommen werden mufi.- 

Durch eine ricbtige Bcmessung der Legie- 
nuigszusatze an Aluminium und Kupfcr zu 
rcinstem Zink mit mindestens 99,99% Zn 
gelingt nun die Schaffung eines alien An- 
forderungen geniigenden Tiefziehmaterials. 

Zinklegicrungen mit 6 bis 150/0 Aluminium 
und geringem Kupferzusatz, namlich bis i,o°/o» 
crgeben Bleche oder Bander von guter Tief- 
ziehfahigkeit und ausreichender Festigkeit, 
wobei die Bestwerte der Tiefung bei einem 
Aluminiumgehalt von 6 bis 12 0/0 liegen. Wenn 
man den Aluminiumgehalt der oben ange- 
gebenen Hochstgrenze nahert, also etwa 10 
bis 150/0 wahlt. und den Kupfergehalt wie 
oben angegeben bemiBt, ferner einen ganz 
geringen Magnesiumzusatz (0,010/0 und weni-. 
ger) hinzufiigt, so erhalt man Legierungcn 
von befriedigender Tiefziehfahigkeit, verhalt- 
nismaliig noher Festigkeit, bei gleichzeitiger 
guter Korrosionsbestandigkeit. Der Ma- 
gnesiumzusatz kann durch einen etwa doppelt 
so hohen Lithiumzusatz ganz oder teilweise 
ersetzt werden, wodurch bei gleicher Korro- 
sionsbestandigkeit etwas geringere Festigkeit, 
4 o aber hohere Tiefungsfahigkeit erreicht wird. 
Der Lithiumzusatz soli 0,030/0 nicht uberstei- 
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gen. Folgcndc Zahlcmvortc wurden beispiels- 
wcise an gcmali Ertindung zusammengosetz- 
tcn Lcgicrungcn crmittclt: 

A) Aluminium 6 bis I20 U) 
Kupfer 0,0 bis 1,0 0/0, 
Rest Zink (mit uber 99.990.0 Zn-Gchah 1, 
Tiefung (imm Blcchi. 10 bis 13 mm. 
Dchnung 30 bis 600/0, 
Festigkeit 25 bis 40 kg mm-. 

B) Aluminium 10 bis i5°/o, 
Kupfer 0,0 bis i f o0/o, 
Magnesium 0,005 ws 0*010/0. 
Rest Zink (mit fiber 99,99°> Zn )> 
Tiefung (immBlech), 8 bis 10 mm. 
Dehnung 10 bis 300/0, 
Festigkeit 40 bis 5 5 kg/mm 2 . 

Infolge der Verwcndung von Aluminium 
als wesentlicbem Legterungszusatz ist als 60 
Basis fiir die gemaB Erfindung zusammen- 
gesetzten Ljegierungen ein Feinzink mit eincm 
Reinheitsgrad von mindestens 99.99 °/o * u 
wahlen. 

6 5 

PatentansprOche : 

1. Verwendung von Zinklegiemngen, 
die aus 6 bis '150/0. vorzugsweise 6 bis 
1 2 0/0 Aluminium. Rest Zink. bestehen. 
fur Tiefziehzwecke. 

2. Verwendung von Legierungen gemaB 
-Anspruch 1, die'noch einen Kupfergehalt 

bis 1 0/0 aufweiscn fiir den im Anspruch r 
genannten Zweck. 1 

3. , Verwendung von Leg*erungeri gemaD 
Anspruch 1 oder 2. die noch einen wci- 
teren Zusatz an Magnesium von 0.00 <> * 
bis 0,01 Qfo aufweisen. der ganz oder teil- 
weise durch einen Lithiumgehalt bis zu 80 
0,030/0 ersetzt werden kann. fiir den im 
Anspruch 1 genannten Zweck. 



70 



75 



BERLIN. CKHBtlCliT IS Wm tnn»:itM>»UCR*Ma 



